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Паспорт 
фонда оценочных средств по преддипломной практике 

 
Перечень компетенций (элементов компетенций), формируемых в резуль-

тате освоения преддипломной практики 

№ 
п
/
п 

Код 
контро-
лируе-

мой 
компе-
тенции 

Формулировка контролируемой компетен-
ции 

Контролируемые 
этапы 

преддипломной 
практики 

Этапы 
формиро-

вания 
(семестр 

изучения) 

1 ПК-1 Способен осуществлять контроль техниче-
ского состояния кузнечно-штамповочного 
оборудования и автоматизированных ком-
плексов 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

8 

2 ПК-2 Способен проводить разработку высокоэф-
фективных технологических операций ков-
ки и штамповки 

Основной (произ-
водственный)  этап 

8 

3 ПК-3 Способен выполнять моделирование штам-
повой оснастки и кузнечных инструментов 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап  

8 

4 ПК-4 Способен назначать оптимальные темпера-
турно-скоростные условия изготовления де-
талей, поковок и изделий в кузнечно-
штамповочном производстве 

Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

8 

5 ПК-5 Способен выполнять измерение параметров 
работы отдельных узлов кузнечно-
штамповочного  оборудования и средств 
автоматизации 

Основной (произ-
водственный)  этап 

8 

6 ПК-6 Способен осуществлять проектирование 
кузнечно-штамповочного оборудования, 
штамповой оснастки и кузнечных инстру-
ментов 

Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап  

8 

7 ПК-7 Способен осуществлять разработку, проек-
тирование и контроль штамповой оснастки 
и кузнечных инструментов 

Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

8 
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Показатели и критерии оценивания компетенций,  
описание шкал оценивания 

 
 

№ 
п/п 

Код кон-
троли-
руемой 
компе-
тенции 

Показатель оценивания 
(знания, умения, навыки) 

Контролиру-
емые темы 

учебной дис-
циплины 

Наименова-
ние оценоч-
ного сред-

ства 

1 ПК-1 Знает устройство, режимы и принцип работы 
кузнечно-штамповочного оборудования и ав-
томатизированных комплексов 
Умеет выполнять контроль технического со-
стояния узлов и механизмов кузнечно-
штамповочного оборудования и автоматизиро-
ванных комплексов 
Владеет навыками изучения технической до-
кументации кузнечно-штамповочного обору-
дования и автоматизированных комплексов 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по предди-
пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 

2 ПК-2 Знает основные технологические процессы 
ковки и штамповки 
Умеет проводить расчеты технологии ковки и 
штамповки и поиск оптимальных режимов ра-
боты кузнечно-штамповочного оборудования 
Владеет навыками разработки штамповой 
оснастки и приспособлений для операций ков-
ки и штамповки 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по предди-
пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 

3 ПК-3 Знает специальные компьютерные программы 
для моделирования, оптимизации и расчета 
процессов ковки и штамповки: наимено-вания, 
возможности и порядок работы в них 
Умеет моделировать технологические процес-
сы ковки и штамповки в специализированных 
программах 
ладеет навыками моделирования технологиче-
ских процессов ковки и штамповки в компью-
терных программах для расчета пластического 
течения материала 

Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по предди-
пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 

4 ПК-4 Знает виды нагревательных устройств в куз-
нечно-штамповочном производстве 
Умеет анализировать влияние режимов работы 
нагревательных устройств на качество изго-
тавливаемых поковок и изделий в кузнечно-
штамповочном производстве 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по предди-
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№ 
п/п 

Код кон-
троли-
руемой 
компе-
тенции 

Показатель оценивания 
(знания, умения, навыки) 

Контролиру-
емые темы 

учебной дис-
циплины 

Наименова-
ние оценоч-
ного сред-

ства 

Владеет навыками периодического контроля 
температуры нагрева заготовок для ковки и 
штамповки и штамповой оснастки 

и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 

5 ПК-5 Знает технические характеристики, конструк-
тивные особенности, назначение и режимы ра-
боты отдельных узлов кузнечно-
штамповочного оборудования и средств авто-
матизации. 
Умеет выбирать методы и средства измерения 
характеристик и параметров работы отдельных 
узлов кузнечно-штамповочного оборудования 
и выявлять их неисправности 
Владеет навыками обработки результатов про-
верок отдельных узлов кузнечно-
штамповочного оборудования и средств авто-
матизации кузнечно-штамповочного оборудо-
вания 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по предди-
пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 

6 ПК-6 Знает устройство, принцип действия и правила 
эксплуатации кузнечно-штамповочного обору-
дования и средств механизации, используемых 
в организации 
Умеет работать с конструкторской документа-
цией в системах автоматизированного проек-
тирования: загрузка моделей, построение сече-
ний, выполнение дополнительных построений, 
выноска размеров, просмотр технических тре-
бований 
Владеет навыками определения необходи-
мости в разработке кузнечно-штамповочного 
оборудования, штамповой оснастки и кузнеч-
ных инструментов 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы к 
промежу-
точной ат-
тестации по 
предди-
пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 

7 ПК-7 Знает технические требования, предъявляемые 
к штамповой оснастке и кузнечным инстру-
ментам 
Умеет разрабатывать технические и ор-
ганизационные решения, направленные на по-
вышение работоспособности штамповой 
оснастки и кузнечных инструментов 
Владеет навыками разработки рекомендаций 
по оптимизации эксплуатационных режимов 
ковки и штамповки для увеличения ресурса 
работоспособности штамповой оснастки и 
кузнечных инструментов 

Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по предди-
пломной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, диф-
ференциро-
ванный за-
чет 
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Вопросы для проведения промежуточной аттестации по преддиплом-
ной практике  

1. Дайте характеристику предприятию, на котором проходит практика. 
2. Опишите требования к выпускаемой продукции.  
3. Дайте характеристику номенклатуры выпускаемых штампованных 

изделий с указанием применяемых технологий их изготовления. 
4.  Перечислите основные производственные объекты предприятия. 
5. Проведите предварительный проектный расчет плана кузнечно-

штамповочного производственного участка, цеха, места с указанием оборудо-
вания и выполняемых на нем операций. 

6. Проведите проектирование технологии штамповки для заданной по-
ковки, с обоснованием применяемых операций, указанием перечня используе-
мого оборудования и инструментов. 

7. Проведите системный анализ технологических инструментов, приме-
няемых в работе с конкретным технологическим кузнечно-штамповочным обо-
рудованием. 

8. Дайте описание узлов и механизмов технологического кузнечно-
штамповочного оборудования, опишите их назначение. 

9. Проанализируйте возможные способы определения причин сбоя тех-
нологического кузнечно-штамповочного оборудования и разработайте необхо-
димые операций по их устранению. 

10. Выберите поковку, для которой укажите ее технологические особен-
ности, разработайте требования к ее производству и меры по снижению брака. 

11.  Проведите анализ маршрутной схемы технологического процесса по-
лучения  заготовки по всем участкам кузнечно-штамповочного цеха. 

12. Разработайте мероприятия по повышению эффективности производ-
ства поковок и производительности труда на предприятии. 

13. Предложите пути повышения основных плановых показателей работы 
участка, цеха, подразделения. 

14. Проанализируйте законодательные и нормативные акты в области 
безопасности промышленной деятельности предприятия.  

15. Перечислите органы государственного и ведомственного надзора и 
контроля за безопасностью технологических процессов и производств на пред-
приятиях.  

16. Перечислите основные вопросы проектного делопроизводства по раз-
делу безопасности технологических процессов и порядка их проектирования, а 
также основных принципов разработки генеральных планов промпредприятий.  

17. Функции и основные задачи в работе отдела охраны труда и техники  
безопасности.  

18. Проанализируйте  с  категорированием  помещений  по  взрыво-  и  
пожароопасности производства на предприятии.  

19. Проведите анализ опасностей и риска и параметров, позволяющих ко-
личественно  описать  уровень  безопасности  промышленного  объекта  с  уче-
том местных (региональных) особенностей.  

20. Предложите программу повышения безопасности объекта.  
21. Оцените последствия возникновения поражающих факторов аварий-

ных ситуаций, как для человека, так и для материальных объектов.  
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22. Перечислите приемлемые способы декларирования безопасности 
промышленной деятельности предприятия.  

23. Классифицируйте основные формы  деятельности  персонала  по  
классам условий труда,  

24. Классифицируйте основные формы деятельности персонала по факто-
ру тяжести и напряженности трудового процесса.   

25. Проанализируйте негативные производственные факторы.   
26. Приведите пример воздействия негативных факторов техносферы на 

персонал и окружающую среду.   
27. Перечислите нормативно-техническую  документацию,  регламенти-

рующую обеспечение безопасность жизнедеятельности на предприятии.  
28. Приведите  пример мероприятий  для  улучшения  экологических па-

раметров окружающей среды и обеспечению безопасности  производства.   
29. Приведите  пример  профилактических  мероприятий  по  оптимиза-

ции  условий труда на производстве. 
 

По итогам выполнения отчета и защиты отчета о прохождении предди-
пломной практики студенту выставляется дифференцированный зачет. 

 
Критерии и шкала оценивания по оценочному средству «дифференциро-

ванный зачет» 
Национальная шкала Характеристика знания предмета и ответов 

отлично (5) Студент выполнил весь объем  работы, указанный в про-
грамме практики, ответственно и с интересом  относился к 
практической части заданий, изучил технологическое  обо-
рудование и технологические процессы в цехе (на  участке), 
освоил методы  контроля  качества выпускаемых изделий.   

хорошо (4) Студент выполнил программу производственной практики, 
работал вполне самостоятельно, но не получил необходимые 
навыки работы на машиностроительном предприятии, одна-
ко вполне разобрался с технологией производственных про-
цессов. 

удовлетворительно (3) Студент выполнил программу практики, однако в процессе 
работы не проявил достаточной заинтересованности, иници-
ативы и самостоятельности, допускал ошибки при описании 
технологических процессов, не вполне освоил рабочую спе-
циальность. 

неудовлетворительно (2) Студент не выполнил программу практики. 
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Форма листа изменений и дополнений, внесенных в ФОС 

 
Лист изменений и дополнений 

№ 
п/п 

Виды дополнений и изме-
нений 

Дата и номер протокола 
заседания кафедры (ка-
федр), на котором были 

рассмотрены и одобрены 
изменения и дополнения 

Подпись (с расшифров-
кой) заведующего кафед-
рой (заведующих кафед-

рами) 

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 






