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Паспорт 
фонда оценочных средств по технологической  

(проектно-технологической) практике 
Перечень компетенций (элементов компетенций), формируемых в резуль-

тате освоения технологической (проектно-технологической) практики 
 

№ 
п
/
п 

Код 
контро-
лируе-

мой 
компе-
тенции 

Формулировка контролируемой компетен-
ции 

Контролируемые 
этапы производ-
ственной практи-

ки 

Этапы 
формиро-

вания 
(семестр 

изучения) 

1 ОПК-3 Способен осуществлять профессиональную 
деятельность с учетом экономических, эко-
логических и социальных ограничений на 
всех этапах жизненного уровня  

Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

7 

2 ОПК-5 Способен работать с нормативно-
технической документацией, связанной с 
профессиональной деятельностью, с учетом 
стандартов, норм и правил 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

7 

3 ОПК-7 Способен применять современные эколо-
гичные и безопасные методы рационального 
использования сырьевых и энергетических 
ресурсов в машиностроении 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап  

7 

4 ОПК-8 Способен проводить анализ затрат на обес-
печение деятельности производственных 
подразделений в машиностроении 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

6 

5 ОПК-9 Способен внедрять и осваивать новое тех-
нологическое оборудование 

Основной (произ-
водственный)  этап 

7 

6 ОПК-10 Способен контролировать и обеспечивать 
производственную и экологическую без-
опасность на рабочих местах 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап  

6 

7 ОПК-12 Способен обеспечивать технологичность 
изделий и процессов их изготовления, уметь 
контролировать соблюдение технологиче-
ской дисциплины при изготовлении изделий 
машиностроения 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

6 

8 ОПК-13 Способен применять стандартные методы 
расчета при проектировании деталей и уз-
лов изделий машиностроения 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

6 
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№ 
п
/
п 

Код 
контро-
лируе-

мой 
компе-
тенции 

Формулировка контролируемой компетен-
ции 

Контролируемые 
этапы производ-
ственной практи-

ки 

Этапы 
формиро-

вания 
(семестр 

изучения) 

9 ОПК-14 Способен разрабатывать алгоритмы и ком-
пьютерные программы, пригодные для 
практического применения 

Предварительный 
этап   
Основной (произ-
водственный)  этап 
Заключительный 
этап 

6 

 
 

Показатели и критерии оценивания компетенций,  
описание шкал оценивания 

 
 

№ 
п/п 

Код кон-
троли-
руемой 
компе-
тенции 

Показатель оценивания 
(знания, умения, навыки) 

Контролиру-
емые этапы 
производ-
ственной 
практики 

Наименова-
ние оценоч-
ного сред-

ства 

1 ОПК-3 знать: методы и правила проекционного чер-
чения и оформления конструкторской доку-
ментации; метод проекций, элементы геомет-
рии деталей и виды изделий; основные поня-
тия и методы решения оптимизационных за-
дач; методы создания и исследования матема-
тических моделей технологических процессов 
с использованием компьютерной техники; 
уметь: использовать информацию компьютер-
ных сетей в профессиональной деятельности, 
уметь выбирать методы исследования, плани-
ровать и проводить необходимые эксперимен-
ты; 
владеть: способами наглядного графического 
представления результатов исследования; 
оформлением эскизов и чертежей деталей ма-
шин, изображения сборочных единиц, сбороч-
ного чертежа изделия; навыками формализа-
ции задач различных этапов технологического 
проектирования и уметь использовать прогрес-
сивные методы разработки и эксплуатации 
САПР ТП 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

2 ОПК-5 знать: правила проекционного черчения и 
оформления конструкторской документации; 
уметь: выполнять графические работы  в со-
ответствии с нормами ЕСКД с использованием 
компьютерных технологий; представлять 
научные результаты; способностью представ-
лять научные результаты; 
владеть: методами проецирования, преобразо-
ванием проекций и изображений, методами 
решения инженерных задач средствами ком-

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
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№ 
п/п 

Код кон-
троли-
руемой 
компе-
тенции 

Показатель оценивания 
(знания, умения, навыки) 

Контролиру-
емые этапы 
производ-
ственной 
практики 

Наименова-
ние оценоч-
ного сред-

ства 

пьютерной графики; способами представления 
результатов деятельности 

Заключи-
тельный 
этап  

отчет, зачет 

3 ОПК-7 знать: основные положения и понятия техно-
логии машиностроения; методы контроля ка-
чества изделий; методы исправления дефект-
ных изделий; 
уметь: анализировать существующие и проек-
тировать новые технологические процессы из-
готовления качественной детали; 
владеть: навыками технологического анализа 
и контроля изделий 

Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

4 ОПК-8 знать: технико-экономические характеристи-
ки технологического процесса изготовления 
изделий; характеристики технологических ме-
тодов изготовления изделий; основы стандар-
тизации в области технологической подготов-
ки производства; 
уметь: анализировать существующие и проек-
тировать новые технологические процессы из-
готовления деталей; проводить технологиче-
ские размерные расчеты; 
владеть: навыками выбора и адаптации типо-
вого технологического процесса изготовления 
изделий 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

 ОПК-9 знать: основные логические методы и 
приемы научного исследования, мето-
дологические теории и принципы со-
временной науки; основные положения 
и понятия технологии машиностроения; 
уметь: выбирать параметры критериев в зави-
симости от требований к качеству продукции и 
издержек производства, анализировать суще-
ствующие и проектировать новые технологи-
ческие процессы изготовления деталей и сбор-
ки машин; 
владеть: навыками представления результатов 
деятельности 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

 ОПК-10 знать: особенности и методы проектирования 
технологического процесса в области деятель-
ности; требования к оформлению проектной 
документации; состав оборудования; методы 
оптимизации технологических процессов; 
уметь: производить оценку технологичности 
детали; составлять технические задания на  
проектирование, разрабатывать схемы разме-
щения оборудования; рассчитывать и констру-

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
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№ 
п/п 

Код кон-
троли-
руемой 
компе-
тенции 

Показатель оценивания 
(знания, умения, навыки) 

Контролиру-
емые этапы 
производ-
ственной 
практики 

Наименова-
ние оценоч-
ного сред-

ства 

ировать отдельные элементы и  конструкции 
цехов; 
владеть: методами расчета количества обору-
дования; методами проектирования наиболее 
экономически целесообразных  технологиче-
ских процессов 

формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

практике, 
отчет, зачет 

 ОПК12 знать: основные положения и понятия техно-
логии машиностроения; 
уметь: анализировать существующие и проек-
тировать новые технологические процессы из-
готовления деталей и сборки машин; 
владеть: навыками анализа качества изделий 

Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

 ОПК-13 знать: средства для контроля, диагностики и 
управления оборудованием; методы анализа 
качества технологического оснащения произ-
водства; стандартные технологические опера-
ции, выполняемые при монтаже оборудования; 
уметь: разрабатывать рабочие технологиче-
ские процессы монтажа оборудования; опреде-
лить техническое состояние оборудования; 
владеть: методами наладки оборудования 

Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

 ОПК-14 знать: требования, предъявляемые при разра-
ботке изделий; правила составления, учета, 
хранения и использования документов в орга-
низации; составлять и оформлять типовую 
техническую документацию для объектов 
профессиональной деятельности; 
уметь: разрабатывать конструкции типовых 
изделий; планировать процессы; составлять, 
обрабатывать, использовать, хранить и учиты-
вать управленческие документы открытого и 
защищенного документооборота; 
владеть: навыками разработки, составления, 
сбора, хранения,  обработки и учета докумен-
тированной  информации, в том числе ограни-
ченного доступа 

Предвари-
тельный 
этап.  
Основной 
этап.  
Обработка 
и анализ 
получен-
ной ин-
формации. 
Заключи-
тельный 
этап  

Вопросы 
для прове-
дения про-
межуточной 
аттестации 
по произ-
водственной 
практике, 
дневник по 
практике, 
отчет, зачет 

 

 
Вопросы для проведения промежуточной аттестации по производ-

ственной практике  
1. Каковы назначение, цели деятельности, структура предприятия (орга-

низации), в которой проходит практика? 
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2. Проанализируйте особенности и сформулируйте основные требования 
к выпускаемой продукции. 

3. На основании, каких конструкторско-технологических и др. докумен-
тов на данном предприятии обеспечивается контроль качества выпускаемой 
продукции? 

4. Какими основными документами руководствуются в своей деятельно-
сти инженерно-технические работники? Какая система документооборота тех-
нической документации используется на предприятии? 

5. Перечислите основные производственно-технологические отделения, 
участки на предприятии. Опишите основное оборудование и особенности тех-
нологических переделов. 

6. Дайте характеристику номенклатуры выпускаемых поковок с указа-
нием применяемых технологий их изготовления.  

7. Какие информационные технологии применяются в решении произ-
водственных задач? Какие программные продукты используются? 

8. Для заданной штампованной заготовки укажите технологические осо-
бенности, опишите требования к ее производству и предложите меры по сни-
жению брака в условиях массового производства. 

9. В какой отрасли и по какому виду продукции предприятие проводит 
научно-исследовательские изыскания? Каким образом осуществляется защита 
интеллектуальной собственности? 

10. Какие конструкторско-технологические, научно-исследовательские и 
др. документы (проекты документов) были составлены? 

11. Какие методы контроля исходного сырья, промежуточных операций, 
конечной продукции используются? Какая служба отвечает за контроль и усо-
вершенствование качества? Какие недостатки были выявлены. Какие пути 
улучшения предложены? 

12. Опишите основные функции и задачи в работе отдела охраны труда и 
техники безопасности. Какие меры безопасности применяли лично, находясь на 
различных производственных участках.  

13. Какие проводятся мероприятия по обеспечению безопасности жизне-
деятельности? Какая при этом используется сопроводительная документация?  

14. Перечислите основные вопросы проектного делопроизводства по раз-
делу безопасности технологических процессов и порядка их проектирования. 

15. Проанализируйте негативные производственные факторы.  Приведите 
пример мероприятий для улучшения экологических параметров окружающей 
среды и обеспечению безопасности производства.  

16. Опишите режим и условия труда в организации? Какие пути улучше-
ния можете порекомендовать.  

17. Приведите пример профилактических мероприятий по оптимизации 
условий труда на производстве на примере конкретного участка, цеха. 

 
По итогам выполнения отчета и защиты отчета о прохождении техноло-

гической (проектно-технологической) практики студенту выставляется зачет. 
 
Критерии и шкала оценивания по оценочному средству «дифференциро-

ванный зачет» 
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Национальная шкала Характеристика знания предмета и ответов 
отлично (5) Студент выполнил весь объем  работы, указанный в про-

грамме практики, ответственно и с интересом  относился к 
практической части заданий, изучил технологическое  обо-
рудование и технологические процессы в цехе (на  участке), 
освоил методы  контроля  качества выпускаемых изделий.   

хорошо (4) Студент выполнил программу производственной практики, 
работал вполне самостоятельно, но не получил необходимые 
навыки работы на машиностроительном предприятии, одна-
ко вполне разобрался с технологией производственных про-
цессов. 

удовлетворительно (3) Студент выполнил программу практики, однако в процессе 
работы не проявил достаточной заинтересованности, иници-
ативы и самостоятельности, допускал ошибки при описании 
технологических процессов, не вполне освоил рабочую спе-
циальность. 

неудовлетворительно (2) Студент не выполнил программу практики. 
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Форма листа изменений и дополнений, внесенных в ФОС 

 
Лист изменений и дополнений 

№ 
п/п 

Виды дополнений и изме-
нений 

Дата и номер протокола 
заседания кафедры (ка-
федр), на котором были 

рассмотрены и одобрены 
изменения и дополнения 

Подпись (с расшифров-
кой) заведующего кафед-
рой (заведующих кафед-

рами) 

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 






