


Комплект оценочных материалов по дисциплине 

              «Технология сборочного производства»  

 

Задания закрытого типа 

Задания закрытого типа на выбор правильного ответа 

 

1. Какой из следующих методов сборки относится к ручной сборке? 

А) Роботизированная сборка 

Б) Механизированная сборка 

В) Сборка с помощью гайковерта 

Г) Лазерная сварка 

Правильный ответ: В  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

2. Какое из следующих утверждений о сборочной линии является верным? 

А) Сборочные линии не могут быть автоматизированы 

Б) Сборочные линии предназначены только для массового 

производства 

В) Сборочные линии могут быть гибкими 

Г) Сборочные линии не требуют специального оборудования  

Правильный ответ: В  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

3. Какой из перечисленных факторов не влияет на выбор метода сборки? 

  А) Тип продукции 

Б) Объем производства 

В) Географическое положение предприятия  

Г) Сложность сборки 

Правильный ответ: В  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

4. Какой метод сборки используется для создания сложных изделий, состоящих 

из множества компонентов? 

А) Модульная сборка  

Б) Параллельная сборка 

В) Последовательная сборка  

Г) Комбинированная сборка 

Правильный ответ: A 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

5. Какой из следующих документов определяет технологический процесс 

сборки? 

А) Технический паспорт  

      Б) Технологическая карта 

В) Инструкция по эксплуатации  



Г) Платежная ведомость 

Правильный ответ: Б  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

6. Какой тип контроля применяется на сборочном производстве для обеспечения 

качества? 

  А) Устный контроль 

Б) Визуальный контроль  

В) Финансовый контроль 

Г) Эстетический контроль 

Правильный ответ: Б  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

Задания закрытого типа на установление соответствия 

 

1. Соответствие между методами сборки и их определениями: 

1) Использует специализированное 

оборудование 

А) Ручная сборка 

2) Выполняется с помощью людей  Б) Автоматизированная сборка 

3) Сочетает ручные и 

автоматизированные процессы  

В) Полуавтоматическая сборка 

4) Полностью автоматизированный 

процесс 

Г) Механизированная сборка 

 

Правильный ответ 

1 2 3 4 

Г А В Б 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

2. Соответствие между типами контроля и их характеристиками: 

1)Контроль на этапе 

проектирования 

A) Входной контроль  

2)Контроль в процессе сборки Б) Операционный контроль  

3)Контроль на входе компонентов В) Итоговый контроль  

4)Контроль готовой продукции Г) Проектный контроль  

 

Правильный ответ 

1 2 3 4 

Г Б А В 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

Задания закрытого типа на установление правильной 

последовательности  

 

Установите правильную последовательность. 

 



1. Процесс сборки изделия: 

A) Подбор компонентов 

Б) Сборка 

В) Контроль качества 

Г) Упаковка 

Правильный ответ: А, Б, В, Г 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

2. Этапы подготовки сборочного производства: 

A) Разработка технологической документации 

Б) Обучение персонала 

В) Закупка оборудования 

Г) Организация рабочего места  

Правильный ответ: А, В, Г, Б 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

Задания открытого типа 

 

Задания открытого типа на дополнение  

 

1.              – это документация, описывающая последовательность 

операций и технологии сборки изделия. 

Правильный ответ: Технологическая карта 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

2.   – это метод, который позволяет сократить время, 

затрачиваемое на сборку, за счет использования стандартных компонентов. 

Правильный ответ: Модульная сборка 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

3.  – это важный этап, на котором проверяется соответствие 

изделий установленным стандартам. 

Правильный ответ: Контроль качества 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

4.                               – это метод, который используется для устранения дефектов 

на этапе сборки. 

Правильный ответ: Операционный контроль 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

5.  – это система, которая обеспечивает автоматизацию 

процессов сборки. 

Правильный ответ: Автоматизированная сборочная система    Компетенции 

(индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

6.  – это процесс, помогающий определить, какие компоненты 



необходимы для сборки изделия. 

Правильный ответ: Подбор компонентов 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

Задания открытого типа с кратким свободным ответом 

 

1. Какова роль контроля качества в сборочном производстве? 

Правильный ответ: Контроль качества обеспечивает соответствие готовой 

продукции стандартам и требованиям, минимизируя количество дефектов и 

повышая удовлетворенность клиентов. 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

2. Назовите основные преимущества автоматизации сборочного производства. 

Правильный ответ: Повышение производительности, снижение затрат на labor, 

улучшение качества и точности сборки, сокращение времени на выполнение 

операций. 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

3. Какие факторы необходимо учитывать при выборе метода сборки? 

Правильный ответ: Тип и сложность изделия, объем производства, доступное 

оборудование, квалификация персонала и требования к качеству.  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

4. Что такое модульная сборка и в каких случаях ее применяют? 

Правильный ответ: Модульная сборка – это метод, при котором изделия 

собираются из заранее подготовленных модулей. Применяется для сложных 

изделий, где требуется высокая степень стандартизации.  

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1) 

 

5. Каково значение технологической документации в сборочном производстве? 

Правильный ответ: Технологическая документация описывает все этапы сборки, 

требования к качеству и контроль, что обеспечивает единообразие и эффективность 

процессов. 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

6. Каковы основные этапы разработки технологической карты? 

Правильный ответ: Анализ изделия, выбор методов сборки, разработка 

последовательности операций, определение необходимого оборудования и 

материалов. 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

Задания открытого типа с развернутым ответом 

 

1. Опишите основные методы сборки и их особенности. 

Время выполнения – 7 минут 

Ожидаемый результат: Основные методы сборки включают ручную, 



механизированную, автоматизированную и полуавтоматическую сборку. Ручная 

сборка выполняется человеком и подходит для низких объемов, механизированная 

использует простое оборудование, автоматизированная полностью 

компьютеризирована и эффективна для массового производства, а 

полуавтоматическая сочетает в себе элементы ручного и автоматизированного 

труда. 

Критерии оценивания: соответствие ожидаемому результату 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

2. Объясните, как процесс контроля качества влияет на производительность 

сборочного производства. 

Время выполнения – 7 минут 

Ожидаемый результат: Контроль качества помогает выявить и устранить 

дефекты на ранних стадиях, что предотвращает переработку и брак готовой 

продукции. Это снижает затраты и время на исправление ошибок, в результате чего 

увеличивается общая производительность и эффективность производства. 

Критерии оценивания: соответствие ожидаемому результату 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

3. Каковы преимущества и недостатки автоматизации сборочного производства? 

Время выполнения – 7 минут 

Ожидаемый результат: Преимущества автоматизации включают высокую 

производительность, точность, снижение затрат на labor и уменьшение времени 

производственного цикла. Недостатки могут включать высокие первоначальные 

затраты на оборудование, 

необходимость в квалифицированном обслуживании и отсутствие гибкости в 

производственном процессе. 

Критерии оценивания: соответствие ожидаемому результату 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 

4. Расскажите о значении и методах оптимизации сборочного процесса. 

Время выполнения – 7 минут 

Ожидаемый результат: Оптимизация сборочного процесса направлена на 

повышение его эффективности, снижение затрат и улучшение качества продукции. 

Методы оптимизации могут включать анализ потоков материалов, внедрение Lean-

производства, использование современных технологий и автоматизацию процессов. 

Это позволяет минимизировать потери времени и ресурсов, улучшая общую 

производительность. 

Критерии оценивания: соответствие ожидаемому результату 

Компетенции (индикаторы): ПК-7 (ПК-7.1)  

 





Лист изменений и дополнений 

 

 

№ 

п/

п 

 

Виды дополнений и 

изменений 

Дата и номер протокола 

заседания кафедры 

(кафедр), на котором 

были рассмотрены и 

одобрены изменения и 

дополнения 

Подпись 

(с расшифровкой) 

заведующего 

кафедрой 

(заведующих 

кафедрами) 

    

    

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 

 

   

 


	37806989c72bb81f9769b6505b78f60b7f12071dc63d0f83e99139babd5386c1.pdf
	bcb1d94d1cea46770baea8334dcbcc875150499ae3bf9be85c81120ce58e4129.pdf
	8a47a9a0e811c98ed870573c27015fb44edead4fdfa14f03681fa684be0f44f5.pdf
	fa47072c63245b36cc505c39c8c3a6f84e866ced16298ee5b757d57f2dd077d2.pdf
	dcf37c8b8b26e4f46d1e6575d73ac6e268a057dcf81c8436c98e8a0cbc421af3.pdf
	beb47cb9ab68722da5bee66eed765e8e2c4be70eb5c9aaadda9a3e8ceecccaac.pdf
	1d0986d4f0450a0d95975a1004b7885b2b9d810699e1b9bd98845ee116dfff44.pdf






	d72818a3b296cdc363af79fe3e052d0347bb1a118ffe697be4fc293545afd089.pdf
	Правильный ответ
	Правильный ответ (1)
	Задания открытого типа с развернутым ответом

	37806989c72bb81f9769b6505b78f60b7f12071dc63d0f83e99139babd5386c1.pdf
	bcb1d94d1cea46770baea8334dcbcc875150499ae3bf9be85c81120ce58e4129.pdf
	8a47a9a0e811c98ed870573c27015fb44edead4fdfa14f03681fa684be0f44f5.pdf
	fa47072c63245b36cc505c39c8c3a6f84e866ced16298ee5b757d57f2dd077d2.pdf
	dcf37c8b8b26e4f46d1e6575d73ac6e268a057dcf81c8436c98e8a0cbc421af3.pdf
	beb47cb9ab68722da5bee66eed765e8e2c4be70eb5c9aaadda9a3e8ceecccaac.pdf
	09d2091856c7ff29f4ff7537e45fa4b8ac79fb07697fe407d3a4741f701b94da.pdf







